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© Entschfiumer auf Basis von 6l-in-Wasser-EmulsIonen. 

© Die Erfindung betrrfft Entschaumer auf Basis on 6i-in- 
Wasser-Emulsionen, bei denen die 6l phase der Emulsion 
(a) C 12 - bis Cje-AJkohole, Destillstionsruckstfinde, die bei 
der Herstellung von Alkoholen durch Oxosynthese 
oder nach dem Ziegler-Verfahren erhaften werden 
und/oder 

Fettsfiureester von C 17 - bis CzrCarbonsSuren mil 
einem ein- bis dreiwertigen C,- bis C ls -Alkohol und 
gegebenenfalls 

Einen Kohlenwasserstoff mil einem Siedepunkt ober- 
haib von 200°C oder FettsSuren mit 12 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen 

enthfilt, zu 15 bis 60 Gew.% am Aufbau der Emulsion 
beteiligt ist und eine mittlere TeilchengroBe von 0,5 bis 
15fim hat. Die Emulsionen werden durch Zusatz von 0,05 bis 
0,5 Gew.%, bezogen auf die gesamte Emulsion, eines 
hochmolekularen, wasserl6slichen Homo- oder Copolymeri- 
sates von AcrylsSure,. Methacryisfiure, Acrylamid oder 
Methacrylamid stabilisiert. 



(b) 



(c) 



Q. 
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Entschgumer auf Basis von Ol-ln-Wasser-Emulslonen 

Aus der DE-PS 21 57 033 1st ein Verfahren zum Entschfiumen wfiBriger Sy- 
stene mittels Emulsionen bekannt, die C 12 - bis C 22 -Alkanole und/oder C 12 - 

05 bis C 22 -Fettsfiureester zwei- Oder dreiwertiger Alkohole, sowie Paraf fin- 
al und/oder C 12 - bis C 22 -Fettsauren als Entschfiumer sowie an sich be- 
kannte Zusfitze grenzflfichenaktiver Stoffe als Emulgatoren enthalten. Die 
emulgierten wasserunlfislichen Stoffe haben eine mittlere TeilchengrBBe 
von 4 bis 9pm. Die bekannten Entschfiumer-Emulsionen haben den Nachteil, 

10 daB sie bei der Lagerung aufrahtnen und zum Teil sogar so stark verdicken, 
daB solche Mischungen dann nicht nehr gepurapt werden kOnnen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bekannte Entschiuraer auf Basis 
von dl-in-Wasser-Eraulsionen so zu stabilisieren, daB sie auch nach lfinge- 
15 rer Lagerung noch gepumpt werden k8nnen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB gelfist nit EntschSuraern auf Basis von 
Gl-in-Wasser-Enulsionen, bei denen die Olphase der Emulsion 

20 (a) einen C 12 - bis C 26 -Alkohol, DestillationsrOckstSnde, die bei der 
Herstellung von Alkoholen mit einer hOheren Kohlenstof fzahl durch 
Oxosynthese Oder nach dem Ziegler-Verf ahren erhalten worden und 
gegebenenfalls noch alkoxyliert sind und/oder 

25 (b) einen FettsSureester von C 12 - bis C 22 -Carbonsfiuren mit einem ein- bis 
dreiwertigen C x - bis C 18 -Alkohol und gegebenenfalls 

(c) einen Kohlenwasserstof f mit einem Siedepunkt oberhalb von 200°C oder 
Fettsfiuren mit 12 bis 22 Kohlenstof fatomen 

30 

enthSlt, zu 15 bis 60 Gew.X am Aufbau der Emulsion beteiligt 1st und eine 
mittlere TeilchengrQBe von 0,5 bis 15pm hat, wenn die dl-in-Wasser-Emul- 
sionen 0,05 bis 0,5 Gew.% eines hochmolekularen, wasserlBslichen Homo- 
Oder Copolymerisats von AcrylsSure, MethacrylsSure , Acrylamid oder Meth- 
35 acrylamid als Stabilisator enthalten. 

Die Koaponente (a) der 81-in-Wasser-EntschSumeremulsionen sind vor allem 
natOrliche Oder synthetische Alkohole oder Alkoholgemische rait 12 bis 
26 Kohlenstoffatomen Beispiele sind Myristylalkohol, Cetylalkohol und 
AO Stearylalkohol. Die synthetischen Alkohole, die beispielsweise nach dem 
Ziegler-Verfahren durch Oxidation von Aluminiumalkylen erhfiltlich sind, 
sind gesittigte, geradkettige, unverzweigte Alkohole. Synthetische Alko- 
hole werden auch durch Oxosynthese erhalten. Hierbei handelt es sich in 
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der Regel ua Alkoholgeaische . Als Konponente (a) der Olphase der Entschfiu- 
■ereaulsionen kfinnen aufierdea DestillationsrOckstfinde, die bei der Her- 
stellung der vorstehend genannten Alkohole durch Oxosynthese Oder nach 
dea Ziegler-Verfahren erhalten werden, verwendet werden. Als Bestand- 

05 tell (a) der Biphase der Entschfiuaereaulsionen elgnen slch auch alkoxy- 
llerte DestillationsrOckstfinde, die bel dea oben genannten Verfahren zur 
Herstellung von hSheren Alkoholen durch Oxosynthese oder nach dea Zieg- 
ler-Verfahren herstellber slnd. Han erhfilt die oxalkyllerten Destllla- 
tlonsrOckstfinde dadurch, daB man die oben genannten DestlllatlonsrQck- 

10 stfinde Bit Ethylenoxld oder nit Propylenoxld Oder auch' alt einer Mlschung 
aus Ethylenoxld und Propylenoxld uasetzt. Pro OH-Gruppe des Alkohols la 
DestlllatlonsrOckstand werden bis zu 5 Ethylenoxld- bzw. Propylenoxid- 
gruppen angelagert. Vorzugsweise addlert man pro OH-Gruppe des Alkohols 
la DestlllatlonsrOckstand 1 bis 2 Ethylenoxldgruppen. 

15 

Als Konponente (b) der Biphase der Entschfiuaer-Eaulsionen verwendet aan 
Fettsfiureester von C 12 - C 22 -Carbonsfiuren alt elnea eln- bis dreiwerti- 
gen C±- bis C 18 -Alkohol. Die FettsSuren, die den Estern zugrundeliegen, 
slnd belsplelsveise Laurylsfiure, Myristinsfiure, Palnltinsfiure, Stearin- 

20 sfiure, Arachlnsaure und Behensfiure Vorzugsweise verwendet aan Pelaltln- 
saure oder Stearinsfiure. Man kann elnwertlge C^- bis C 18 -Alkohole zur 
Veresterung der genannten Carbonsfiuren verwenden, z.B- Methanol, Ethanol, 
Propanol, Butanol, Hexanoi, Decanol und Stearylalkohol als auch zweiwer- 
tige Alkohole, wie Ethylenglykol oder dreiwertige Alkohole wie Glycerin, 

25 Die aehrwertlgen Alkohole kSnnen vollstfindig oder teilweise verestert 



Die Olphase der Entschauaerenulsionen enthfilt elne Verblndung der Konpo- 
nente (a) oder (b) der auch Mischungen aus den Komponenten (a) und (b). 

30 

Die Konponenten (a) und (b) kSnnen in Jedea bellebigen Verhfiltnis zur 
Herstellung der Entschfiumer verwendet werden. In der Praxis haben sich 
beisplelsweise Mischungen aus (a) und (b) bewahrt, die AO bis 60 X (a) 
und £0 bis AO Gew.X (b) enthalten. 

35 

Die Olphase der Emulsion kann zusatzlich noch von einer weiteren Klasse 
wasserunlSsiicher Verbindungen gebildet werden, die ia folgenden als 
Komponente (c) bezeichnet wird. Die Verbindungen der Koaponente (c) 
konnen bis zu 50 Gew.X aa Aufbau der Olphase der Entschfiunereaulsionen 
40 beteiligt sein. Sie kSnnen entweder einer Mlschung aus den Koaponen- 

ten (a) und (b) oder Jeder der unter (a) oder (b) genannten Verbindungen 
zugesetzt werden. Als Koaponente (c) elgnen slch Kohlenwasserstof f e ait 
elnem Siedepunkt von nehr als 200°C und elnea Stockpunkt unter 0°C oder 



seln. 
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Fettsfiuren ait 12 bis 22 Kohlenstof f atoraen . Vorzugsweise eignen slch als 
Kohlenwasserstoffe ParaffinOle, wie die 1b Handel Oblichen Paraffinge- 
■ische, die auch als WeiBBl bezeichnet werden. Als Komponente (c) kommen 
euBerdem FettsBuren In Betracht, die den Fettsaureestern der Komponen- 
05 te (b) zugrunde llegen f nfimlich Fettsfiuren mit einer Kohlenstof fzahl von 
12 bis 22. 

Zur Herstellung der Ol-in-Wasser-Emulsionen verwendet man die Oblicher- 
welse dafOr in Betracht komroenden grenzflfichenaktiven Stoffe, die einen 
10 HLB-Wert von mehr als 6 haben. Es handelt sich bei diesen grenzflfichen- 
aktiven Stoffen um dl-in-Wasser-Emulgatoren bzw. urn typische Netzmittel. 
Von den grenzflfichenaktiven Stoffen kann man anionische, kationische oder 
nichtionische Verbindungen verwenden. Bevorzugt werden anionische oder 
nichtionische bzw. Mischungen aus anionischen und nichtionischen grenz- 
15 flfichenaktiven Stoffen eingesetzt. Stoffe der genannten Art sind bei- 

spielsweise Natrium- oder Ammoniumsalze hQherer Fettsfiuren, wie Ammonium- 
oleat oder -stearat, oxalkylierte Alkylphenole, wie Nonylphenyl Oder 
Isooctylphenol, die ira Molverhfiltnis 1 : 2 bis 50 mit Ethylenoxid umge- 
setzt werden, oxethylierte ungesfittigte die, z.B. die Reaktionsprodukte 
20 aus einem Mol Ricinus31 und 30 bis AO Mol Ethylenoxid oder die Umsetzungs- 
produkte aus einem Mol SpermSlalkohol mit 60 bis 80 Mol Ethylenoxid. Als 
Emulgatoren werden auch vorzugsweise sulfierte Oxethylierungsprodukte von 
Nonylphenol oder Octylphenol eingesetzt, die als Natrium- oder Ammonium- 
salz der entsprechenden Schwef elsfiurehalbester vorliegen. 100 Gewichts- 
25 telle der dl-in-Wesser-Emulsion ent.halten Gblicherweise 0,5 bis 5 Ge- 
wichtsteile eines Emuigators oder eines Emulgatorgemisches . 

Die dlphase der Emulsionen 1st zu 15 bis 60 Gew.X am Aufbau der Emulsion 
beteiligt und hat eine mittlere TeilchengrSSe von 0,5 bis 15um. Solche 

30 Emulsionen sind bekannt. Sie werden durch Emulgieren von 15 bis 

60 Gewichtsteilen der dlphase in 85 bis 40 Gewichtsteilen Wasser unter 
Verwendung handelsQblicher Vorrichtungen, z.B. Dispergatoren, herge- 
stellt. Sofern eine Komponente der dlphase bei der jeweiligen Arbeitstem- 
peratur fest 1st, wird sie zunachst auf geschmolzen und dann mit den 

35 anderen Komponenten vermischt. Die Bildung der dl-in-Wasser-Emulsionen 
kann bei Raumteoperatur, als auch bei hBheren Teraperaturen erfolgen, z.B. 
in dem Temperaturbereich von 60 bis 100°C. 

Die oben beschriebenen dl-in-Wasser-Emulsionen werden erf indungsgemfiB 
40 stabilisiert, indem man, bezogen auf die Emulsion, 0,05 bis 0,5, vorzugs- 
weise 0,09 bis 0,2 Gew.X eines hochmolekularen, wasserlBslichen Homo- 
oder Copolymerisats von Acrylsfiure, Methacrylsfiure, Acrylamid oder Meth- 
acrylemid einarbeitet. Die Zugabe des Stabilisators geschieht vorzugs- 
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weise wfihrend der Herstellung der Eaulsion. Man kann Jedoch auch eine 
bereits hergestellte Eaulsion stabilisieren, indea aan ihr eines dcr in 
Betracht koaaenden Polyaerisate Oder eine Mischung zusetzt. In diesea 
Fall verwendet Ban vorzugsweise Wasser-in-tJl-Dispersionen der genennten 
05 Polyaerisate, die sich In Gegenwart der In den Eaulsionen enthaltenen 
Netzaittel sehr leicht hoaogen In der Entschfiumereaulsion vertellen 
laasen- Als Stablllsatoren koaaen Hoaopolyaerisate In Betracht, z.B. die 
Hoaopolyaerisate von Acrylsfiure, Methacrylsfiure, Acrylaaid und Methacryl 
aaid. Man kann auch Mischungen aua zwei verschiedenen Hoaopolynerisaten 
10 verwenden, z.B. Hoaopolyaerisate der Acrylsfiure und des Acrylaaids. 

Geeignete Copolymer isate enthalten belspielawelse 95 bla 30 Gew.X Acryl- 
aaid Oder Methacrylaaid und 3 bis 70 Gew.X Acrylsfiure Oder Methacryl* 
sfiure. DIese Copolyaerisate kflnnen bis zu 10 Gew.X weitere ethylenlsch 
ungesfittigta Monoaere einpolyaerisiert enthalten, z.B. Acrylsfiureeater 
15 Oder Methacrylsfiureester, Acrylnitril Oder Yinylacetat. AuBerdea koraen 
als Stablllsatoren Copolyaerisate aus 40 bis 90 Gew.X Acrylsfiure Oder 
Methacrylsfiure und 60 bis 10 Gew.X eines Acrylsfiure- oder Methacrylsfiure 
esters eines Alkohols ait 1 bis 4 Kohlenstof f atonen in Betracht. Auch 
dlese Copolyaerisate kSnnen durch Einpolyaerlsieren von anderen ethyle- 
20 nisch qngesfittlgten Monoaeren, z.B. Acrylaaid Oder Methacrylaaid, Yinyl- 
acetat, Vinylpropionat, Acrylnitril, Methacrylnitril oder Hydroxyalkyl- 
acrylaten in einer Menge bis zu etwa 20 Gew.X aodiflziert seln. Oie 
genannten Hoao- und Copolyaerisate von Acrylsfiure, Methacrylsfiure, Acryl- 
aaid und Methacrylaaid haben ein hones Malekulargewicht, das beispiels- 
25 weise ait Hilfe des K-Wertes nach Fikentscher charakterisiert werden 
kann. Die K-Werte liegen oberhalb 160, vorzugsweise in dea Bereich von 
170 bis 290. Die hochmolekularen Homo- und Copolyaerisate sind wasserlOs- 
lich und werden in einer Menge von 0,05 bis 0,5, vorzugsweise 0,1 bis 
0,3 Gew.X, bezogen auf die Entschfiumeremulsion, als Mittel zur Stabili- 
30 sierung von Entschfiuaern auf Basis von tfl-in-Wasser-Emulsionen verwendet. 

Die Entschfiuaereaulsionen haben unnittelbar nach der Herstellung eine 
Viskosltfit in dea Bereich von 300 bis 700 nPas. Nach einer 6-aonatigen 
Lagerung steigt die Viskosltfit auf etwa 2000 bis 3000 aPas an. Die Eaul- 
35 sionen rahnen Jedoch nicht auf, sie sind gieBbar, kOnnen gerQhrt und 
gepuapt werden. Die Verdickungsneigung der stabilisierten Entschfiuaer- 
-Eaulsionen 1st gegenOber den bekannten, nichtstabilisierten Entschfiuaer- 
-Eaulsionen Oberraschend stark verzSgert, Die Wirksawkeit der EntschSuaer 
bleibt auch nach der Stabilisierung erhalten. 

40 

Zur Entschfiumung von wfifirigen Systemen werden die oben beschriebenen 
stabilisierten Gl-in-Wasser-Emulsionen wfiBrigen Systemen, die entschfiuat 
werden sollen, in einer solchen Menge zugesetzt, daB auf 100 Gewlchts- 
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telle elner schaumbildenden Substanz etwa 0,02 bis 0,5, vorzugsweise 0,05 
bis 0,3 Telle des Entschflumers kommen* Die erf indungsgemflfl stabilisierten 
Entschflumer we r den belsplelswelse bel der Herstellung von Papier, In 
Papierstreichfarben, der Nahrungsmitt el Indus trie, der StSrkeindustrie, in 
05 Klflranlagen und bel der Sulfitzellstof flcochung eingesetzt. Wle die bekann- 
ten Entschflumer eirtd auch die stabilisierten Entschflumer sowohl 1m sauren 
als auch im alkali sc hen pH-Bereich verwendbar ♦ 

Die in den Beisplelen angegebenen Telle sind Gewichts telle, die Prozentan- 
10 gaben be Ziehen sich auf das Gewicht der Stoffe. Die K-Werte der Polymeri- 
sate warden nach H« Fikentscher, Cellules echemie 13^ 58-64 und 71-74 
(1932), bel elner Tempera tur von 20 *C in 5 Zigen wflflrigen Kochealzltf- 
sungen bestimmt; dabei bedeutet K - k . 10 3 . Die mittlere TeilchengrBfle 
der in Wasser emulgierten Te lichen der 01 phase wurde mit einem Coulter 
15 Counter bestimmt. 

Beispiel 1 

In einem Dispergator wurde eine Ol-in-Wasser-Entschflumer— Emulsion herge- 
20 stellt, deren Olphase zu 32 Gew.Z am Aufbau der Emulsion beteiligt war 
und die eine mittlere TeilchengrB&e von 3 bis 5 urn hatte. Die 01 phase 
be stand aus folgenden Komponenten: 

14 Teilen Glycerin trie ster von C^- bis C^g-Fettsfluren 
25 10 Teilen eines Fettalkoholgemisches von Cj^- bis C2o"-Alkoholen 
6 Teilen Mineralfil 

2 Teilen Emulgator (Anlageruagsprodukt von 25 Hoi Ethylene xid an 1 Mol 
Isooctylphenol wurde mit Scbwefelsflure sum Schwefelsfiurehalbester umge- 
setzt) 

30 0,15 Telle eines Copolymeri sates aus 70 Z Acrylamid und 30 Z Acrylsflure 
(K-Wert 270). 

68 Telle Wasser und der oben angegebene Emulgator wurden vorgelegt und 
danach die ubrigen Bes tend telle zugefttgt. Zum Schlufl gab man wflBrige 
35 Natronlauge zu, urn den pH-Wert der Emulsion auf 9 einzustellen. Man 
erhielt eine 51-in-Wasser-Emulsion, die bel einer Temperatur von 20"C 
unmittelbar nach der Herstellung eine Viskositflt von 450 mPa.s hatte. 

XSm die Stabllitflt der Emulsion zu prttfen, wurde eine Probe in elner 
40 Labor zentrifuge 10 Mln. lang einer Drehzahl von 3000 U/min unterworfen. 
AnschlieBend wurde die Menge des Wassers bestimmt, die sich dabei abge- 
setzt hatte. Sie betrug 3 Z, bezogen auf die 01-in-Wasser-Emulsion. 
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Vergleichsbeispiel 1 

Das Beispiel 1 wurde ait der Ausnahme wiederholt, dafi der Stabilisator 
(Copolyaerisat aus 70 Z Acrylamid and 30 Z AcrylsSure) fortgelessen 
05 wurde. Die Viskositat der Emulsion betrug nach der Herstellung 400 nPa.s. 
Bei der Prttfung der Stabilitat der Emulsion in der Laborzentrifuge unter 
den in Beispiel 1 angegebenen Bedingungen betrug die Menge des abgesetzten 
Wassers 34 Z, bezogen auf die Bl-iu-Wasser-Emulsion 34 Z. 

10 Beispiel 2 

In einem Dispergator wurden 70 Teile Wasser und 2 Teile eines Emul gators 
(Additionsprodukt von 25 Mol Etbylenoxid an 1 Mol Isooctylphenol, ver- 
estert ait Schwef els Sure zum entsprechenden Schwef els Surehalbester) 
15 vorgelegt. Man fugte dann 

16 Teile eines Fettalkoholgeaisches von C 16 - und C 18 -Alkobolen 
5 Teile MineralCl 

11 Teile eines Destillationsruckstands aus der Oxosynthese und 0,6 Teile 
eines Copolymerisates aus 60 Z Acrylamid und 40 Z AcrylsSure (K-Wert 250) 
2o ai. Die Komponenteu wurden bei einer Temperatur von 90 "C hoaogenisiert. 
Man erhfelt eine 01-in-Hasser-Entscbaumer-Eaulsion, deren organiscbe 
Phase eine TeilchengrOfle von 3 bis 8 urn hatte. Die Viskositat der Ent- 
schSumer-Emulsion betrug unmittelbar nach der Herstellung 500 mPa.s. 

25 Vergleichsbeispiel 2 

Das Beispiel 2 wurde ait der Ausnahme wiederholt, daB das als Stabilisie- 
rungsmittel verwendete Copolymerisat aus Acrylamid und AcrylsSure fortge- 
lassen wurde. Man erhielt eine 01-in-Wasser-Emulsion, die bei einer 
30 Temperatur von 20 *C unmittelbar nach der Herstellung eine Viskositat von 
400 mPa.s hatte. Die TeilchengrQfie der organischen Phase betrug 3 bis 
8 m- Bei der Prufung der Stabilitat nach der im Beispiel 1 angegebenen 
Methode wurde eine Aufrahmung von 35 Z g ernes sen. 

35 Beispiel 3 

In einem Dispergator wurden 67 Teile Wasser und 2 Teile eines Emulgators 
(Anlagerungsprodukt von 40 Mol Ethylenoxid an 1 Mol Ricinusai) vorgelegt 

und mit. 

40 24 Teilen einer C l6 - bis C 18 -Alkoholfraktion 
10 Teilen Rindertalg und 

0,6 Teilen einer 50 Zigen Wasser-in-01-Emulsion eines Copolymerisates aus 
60 Z Acrylamid und 40 Z AcrylsSure (K-Wert 260) zu einer 01-in-Waseer- 
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-Emulsion verarbeitet. Nach dem Eomogenisieren bei elner Texaperatur von 
80*C erhielt man elne stabile fll-in-Wasser-Emulsion, deren organische 
Teilchen eine mittlere TeilchengrOBe von 4 bis 10 um batten. Die Viskosi- 
tat der Emulsion bet rug bei einer Temperatur von 20"C unmittelbar nach 
05 der Heretellung 800 mPa.e tmd stieg nach einer Lag e rung von 6 Monaten auf 
einen Wert von 2000 mPa.s an. Die Emulsion war nach dleser Zeit noch 
pumpbar • 

Vergleichsbeispiel 3 

10 

Das Beispiel 3 vurde mit der Ausnahme viederholt, dafl man den Stabili- 
sator (Copolymerisat aua Acrylamid und Aery Is Sure) fortliefl. Die so 
erhaltene Gl-in-Wasser-Emulsion hatte eine mittlere TeilchengrBfie der 
organischen Phase von 4 bis 10 um und bei einer Temperatur von 20 "C 
15 unmittelbar nach der Heretellung eine ViskositSt von 700 mPa.s. Nach 
einer Lagerung von 6 Monaten stieg die ViekositSt auf mehr als 
10000 mPa.s an. Diese Mi bc hung konnte nicht mehr gepumpt werden. 
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PatentansorDche 

i; EntschSuaer auf Basis von Bl-in-Wasser-Eaulsionen, bei denen die 
Biphase dor Eaulsionen 

(a) einen C 12 - bis C 2 £-Alkohol, DestillationsrOckstfinde, die bei der 
HerstelXung von Alkoholen alt einer hflheren Kohlenstoffzahl 
durch Oxosynthese oder nach den Ziegler-Verfahren erhalten 
worden und gegebenenf alls noch alkoxyllert sind und/oder 

(b) einen Fettsfiureester von C 12 - Dis C 22 -Carbonsauren Bit elnea. 
ein- bis dreiwertigen C^- bis C 18 -Alkohol und gegebenenfalls 

(c) einen Kohlenwasserstof f ait einen Siedepunkt oberhalb von 200°C 
oder Fettsfiuren ait 12 bis 22 Kohlenstof fatooen 

enthfilt, zu 15 bis 60 Gew.X aa Aufbau der Eaulsion beteiligt ist und 
eine aittlere TeilchengrBBe von 0,5 bis 15u« hat, dadurch cekennzeich- 
ne t . daB die Ul-in-Wasser-Eaulsionen 0 f 05 bis 0,5 Gew.X eines hoch- 
aolekularen, wasserlfislichen Hoao- oder Copolyaerisats von Acryl- 
sfiure, Hethacrylsfiure, Acrylaaid oder Hethacrylamid als Stabilisator 
enthalten. 



2. Entschfiuaer nach Anspruch 1, dadurch oekennzeichnet . daB die 01-in- 
25 -Wasser-Eaulsionen 0,01 bis 0,3 Gew.X eines Hoao- Oder Copolyaerisats 

von Acrylsfiure, Methacrylsfiure, Acrylaaid oder Methacrylaaid enthalten, 

3. EntschSuaer nach Anspruch 1, dadurch oekennzeichnet , daB die Ol-in- 
-Wasser-Eaulsionen 0,1 bis 0,3 Gew.X eines Copolyaerisates aus 95 bis 

30 30 Gew.X Acrylaaid oder Hethacrylamid und 5 bis 70 Gew.X Acrylsfiure 

oder Hethacrylsfiure enthalten. 

4. Entschfiuaer nach Anspruch 3, dadurch oekennzeichnet . daB die Bl-in- 
-Wasser-Eaulsionen ein Capolyaerisat aus 40 bis 90 Gew.X Acrylsfiure 

35 oder Methacrylsfiure und 60 bis 10 Gew.X eines AcrylsSure- oder Heth- 

acrylsfiureesters eines Alkohols «it 1 bis 4 Kohlenstof fatoaen enthal- 
ten. 

5. Verwendung von hochmolekularen, wasserlSslichen Homo- und Copolyaeri- 
AO saten von AcrylsSure, Methacrylsfiure, Acrylamid und Methacrylaaid in 

einer Menge von 0,05 bis 0,5 Gew.X als Mittel zur Stabilisierung von 
Entschfiuaern auf Basis von Bl-in-Wasser-Emulsionen. 



